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MONTAGGIO

Si infila la puleggia piccola nel foro dell'albero del mandrino e la si blocca tramite il
suo tirante a espansione.

Si monta nella flangia posteriore del motore contemporansamente alla cinghia il DISPO-
SITIVO avvitandolo con le tre viti di corredo, tenendo il mozzo del dispositivo appoggiato
alla testa e, con la cinghia {eggermente lenta.

Svitare le due viti esterne del lardone posteriore del carro e applicare ['attacco di spinta
con le viti pit lunghe di corredo.

Spostare il carro il massimo alla vostra destra e introdurre la bronzina con la corrispon-
dente vite nell’alloggiamento del dispositivo fissando il tutto con le due viti di corredo.
Introdurre l'estremita della vite col giunto orientabile nel perno dell’atiacco di spinta
orientando lo stesso in modo da ottenere un discreto allineamento poi il giunio correg-
gerd un eventuale errore di regolazione.

COME SI FILETTA

(disinserire il Riduttore del Carro)
vedi schizzo

3 DISINNESTO

/ INNESTO

Dopo aver tornito il pezzo al diametro della vite desiderata, inserito il dispositivo per
filettare, si avvicinerh 'utensile al pezzo facendo toccare la punta (60° di affilatura) sul
diametro in modo da azzerare la manopola del volantino trasversale.

Si ritorna verso destra con l'invertitore; si sposta l'utensile un decimo pilt in avanti e si
comincia a Tfilettare;

Prima di andare a sbattere contro la battuta del pezzo o contro il mandrino stesso solle-
vare l'utensile e invertire il senso di rotazione all’'estremitd desira del pezzo affondare
ancora un decimo l'utensile e ripetere l'operazione sino ad otienere il diametro voluio.
Per filettature interne si userd un utensile per interni affilate 60°.

I passi disponibili per questo dispositivo sono: 0,2 - 0,3 - 0,4 - 0,5 - 0,6 - 0,8 - 1,00 oppure
passi Whitworth a richiesta.

DISPOSITIVO PER FRESARE

MONTAGGIC

Viene montatc sopra il carrello
superiore e stretto con le due
viti apposite.

La morsa, per mezzo di una vite
centrale, pud essere orientata
come si vuole e montata dalla
parte pilt confacente al lavoro
da eseguire.

L'utensile (fresa), che si pud a-
vere in ogni forma e diametro,
sard stretto nel mandrino oppu-
re con le apposite pinze.

COME SI FRESA

Anche per la fresa la velocitd deve essere adattata alla durezza del materiale da fresare
e in pil a seconda del numero dei denti e del diametro: ad ogni pili, diminuire la velocita.

Per materiali molto duri lubrificare con olio da taglio.
Per materiali teneri pastosi usare olio emulsionabile unitamente a acqua.

il senso di lavorazione deve sempre essere contrario alla rotazione delia fresa.

Lavorazione ESATTA

1 Lavorazione (in concordanza) ERRATA
Il pezzo si scontra con la fresa e la fresa Il pezzo viene tirato dalla fresa e provoca
respinge il pezzo. la rottura della stessa.



DISPOSITIVO PER TAGLIARE
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MONTAGGIO

8i svitera il mandrino e si montera il disco cenirifuga coprifiletio.

Si introdurra I'apposita pinza porta disco nel foro dell'albero facendola ruotare in modo
che la chiavetta si introduca nell'apposita scanalatura.

Introdurre il tirante per pinze dalla parte posteriore e stringere il disco.

Introdurre le due viti nella scanalatura del carrellino superiore e, regolando il carrello,
fare in modo che il disco entri nell’apposita feritoia SENZA TOCCARE IL SUPPORTO.
Stringere le viti del supporto e regolare lo stesso in alto o in basso a seconda dello
spessore del pezzo da tagliare: regolare poi il battente alla misura desiderata.

COME SI TAGLIA

Si fa girare il motore a seconda della durezza del materiale (pil duro, pili piano) nel
senso antiorario (la levetta a sinistra) e si spinge il pezzo con le mani coniro il disco;
per materiali molto tenaci usare una goccia di olio da taglio.

TORRBETTA PORTAUTENSIL!

MONTAGGIO

La si monta stringendola fortemente con le due viti in dotazione e serve per eseguire
lavori pesanti .

COME SI USA

Normalmente o inclinata & regolabile diagonalmente grazie al gioco delle viti e l'utensile
si regola in altezza con la vite zigrinata e lo si blocca con la leva laterale.

CERTIFICATO DI COLLAUD
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PARALLELISMO CARRO GRANDE -

PARALLELISMO CARRELLINO ~ A AR
CONCENTRICITA’ MANDRINO - B2 LLGD
CONGENTRICITA’ PINZA —  @efed ...
CONVESSITA’ MAX S = )

ROTAZIONE MAX giri/l’ -

ROTAZIONE MIN. 500 watt. —

ROTAZIONE MIN. 100 watt. -
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